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Karl SchlOtel in Kiel-Dietrichsdorf 
Entrostungs- und Aufrauhvorrichtung fiir Moniereisen 
Patentfert im Deutschen Reiche vom 21. Januar 1928 ab 



Die Festigkeit des Eisenbetons hangt in 
erster Linie von der Beschaffenheit des da- 
bei verwendeten Eisens ab; insbesondere ist 
darauf zu achten, daB das Eisen rostfrei ist, 
5. da der Rostzunder eine enge Verbindung des 
Eisenkerns mit der Betonmasse verhindert, 
wodurch sich das Eisen mit der Zeit, durch 
die Erschiitterung des Verkehrs, von der 
Betonmasse ganz losldst. Um diesen tJbel- 

lo stand zu beseitigen, wird das Moniereisen 
vor der Verwendung schon vielfach anfchemi- 
schem oder mechanischem Wege von jedem 
Rost befreit. Diese Verfahren setzten be- 
stimmte Einrichtungen voraus, welche sich 

15 auf den Bauplatzen gar nicht oder nur schwer 
aufstellen lassen und zuviel Zeit beanspru- 
chen, so da6 man in den meisten Fallen 
das zu stark angerostete Eisen verwirft. 
Vorliegende Erfindung sieht nun eine Ent- 

30 rostungs- und Aufrauhvorrichtung fiir Monier- 
eisen vor, durch die nicht nur das Eisen 
vollstandig von jedem Rost befreit, sondern 
auch die Oberfiache des Eisens aufgerauht 
wird, wodurch eine bedeutend groBere Haft- 

25 Eache und innigere Verbindung zwischen dem 
Eisen imd der Betonmasse erreicht wird. 
' Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB 
das Moniereisen zwecks Entrostung durch 
zwei hintereinanderliegende, mit fein gerif- 

30 felter Walzenftache versehehe Walzeupaare 
mit kreuzweise angeordneten Walzen geschickt 
wird, wobei das Eisen durch die Walzen 
um seine Langsachse sich drehend^ durch 



I die Walzen vorwarts bewegt, die Oberflache 
j des Eisens geriffelt und der Zunder restlos 35 
i abgedriickt wird. Hierbei sind die Walzen 
so zueinander angeordnet, daB sowohl die 
Waken der elnzelnen Paare als auch die 
Walzenpaare in ihrem Abstand zueinander 
versteUt werden konnen, wodurch sie sich 40 
fiir jede Eisenstarke so einstellen lassen, daB 
die vom ersten Walzenpaar noch nicht ganz 
gerrfiFelte Oberfiache durch ein weiteres Wal- 
zenpaar erfaBt wird. 

Auf der Zeichnung ist die Anwendung der 45 
Walzen in einem Ausfiihrungsbeispiel dar- 
gestellt, und zwar zeigt : 

Abb. I eine Aufsicht auf die Walzen, 
Abb. 2 eine Ansicht von vom imd 
Abb. 3 einen Eisenstab mit ganzer und 50 
halbgeriffelter Oberflache. 

Die hintereinander angeordneten Walzen- . 
paare a, b und c, d sitzen kreuzweise iiber- 
einander in dreh- und verstellbaren Lagern^. 
Die Oberflachen der V7sAzeiia,b,c,d sind in 55 
der Langsrichtung fein geriffelt und gehartet, 
so daB sie scharfe Eindriicke unter dem 
Druck von Federn oder Spindeln auf dem 
zwischen den Walzen durchgeschickten Rund- 
eisen hinterlassen. Die Walzen werden zwang- 60 
laufig durch Kegel- und Zahncader oder 
andere Antriebsmittel mittels Kraft- oder 
Handbetrieb in Umdrehung versetzt. Die 
oberen Walzen 6 und d (Abb. i) sind in der 
.Hohe versteUbar angeordnet und stehen unter 65 
Feder- oder Schraubenspindeldnick, so daB 
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die Rundeisen von verschiedener Dicke durch- 
gewalzt werden konnen. Das Eisen^ drett 
sich beim Durchlaufen durch die Walzenfl,& 
und c,d um sich selbst, wobei die Riffeln 
der Walzen ' inf olge ilirer Anordnung sich 
in die Oberflache des Eisenstabes e ein- 
driicken, und zwar wird durch die Walzen 
a,b zunachst nur eine Spirale/e abgewickelt 
(Abb. 3) und der verbleibende Zwischenraura 
dann von den folgenden Walzen ausgefiillt. 
Hinter den Walzen ist, angetrieben von dem- 
selben Antrieb, eine rotierende Stahlbiirste 
angeordnet, durch die der gelockerte Zunder 
aus den Riffein restlos herausgebiirstet wird. 

Bei diesem Durchwalzen wird nicht nur 
der Rost (Ztmder) von der Oberfljache des 
Eisens entfemt. sondern durch das Ein- 
driicken der scharfen Walzenzahnung in die 
Oberflache des Eisenstabes e wird erstens 
die Peripherie bedeutend vergroBert, wodurch . 
eine grofiere Bindefiache geschalifen, und zwei- 
tens eine weit innigere Verbindung der Beton- 
mischung mit dem rauhen Eisenstabe gegen- 
uber einem glatten Eisenstabe erzielt. 



AHe iibrigSPEinzelheiten sind lediglich 2,^ 
Ausfiihrungsformen, fur welche die mannig- 
faltigsten Konstruktionen denkbar sind. 

Patentanspruche: 

1. Entrostungs- und Aufrauhvorrichtung 30 
fur Moniereisen, gekennzeichnet durch zwei 
hintereinanderliegende, mit fein geriffel- 
ter Walzenflache versehene Walzenpaare 
{a,b;c,d) mit kreuzweise angeordneten 
Walzen, die das eingefiihrte Eisen (e) um 35 
seine Langsachse drehend . vorwarts bewe- 
gen, mit Riffein versehen imd den Zunder 
restlos beseitigen. 

2. Entrostungs- und Aufrauhvorrichtung 
fiir Moniereisen nach Anspruch i, dadurch 40 
gekennzeichnet, daB sowohl die Walzen 
der einzelnen Paare als auch die einzel- 
nen Walzenpaare in ihrem Abstand zu- 
einander einstellbar sind, so dafi die von? 
ersten Walzenpaar noch nicht ganz ge- 45 
riffelte Oberflache eines Moniereisens 
durch das folgende Walzenpaar bearbeitet * 
wird. 
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